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TERMO DE REFERÊNCIA – ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 
EQUIPAMENTOS DE ACADEMIA CONVENCIONAL E ACESSÍVEIS 

 

A empresa vencedora além de entregar e instalar os equipamentos, deverá possuir devidos 

materiais e mão de obra para realizar a base de concreto nos locais (praças) indicadas.  

A base deve ser construída de concreto com no mínimo 20MPa de resistência, tendo no 

mínimo 10 cm de espessura (em toda extensão da base e não apenas em suas 

extremidades), contendo malha pop 20x20cmx4.2mm, posicionada em toda sua extensão. 

Sendo que o total concretado que corresponde a uma área de 7100mm x 13100mm, ou seja, 

93,01m², para os espaços que serão instalados até 8 equipamentos.  

O total concretado que corresponde a uma área de 7100mm x 14100mm, ou seja, 100,11m² 

para o espaço que serão colocados até 9 equipamentos.  

O total concretado que corresponde a uma área de 7100mm x 15100mm, ou seja, 107,21m² 

para o espaço que serão colocados até 10 equipamentos.  

As bases para os equipamentos com pé central (pilar único) que serão instalados através do 

sistema de chumbador com flange (cadeirinha) deverão ser de acordo com o manual de 

instalação disponibilizado pela fabricante.  

Para a instalação ser realizada com a garantia da segurança dos usuários, a base precisa passar 

por um processo de cura (secagem do concreto) de no mínimo 15 dias.  

Caso a base construída não possua a espessura mínima, a resistência mínima ou não passe pelo 

tempo de cura necessário, há um risco eminente de os aparelhos virem a soltar das bases com o 

início da sua utilização.   

 

Locais onde serão instalados os equipamentos: 
 

PRAÇA 1:  

Local: Praça na R. Bruno Romanó com a Av. do Café – Jardim São Jose (Praça Atílio S. 

Gasparoto) 

PRAÇA 2:  

Local: Praça na R. Belmiro Monteiro com a R. Fernando Almeida Prado Júnior – Jardim 

Carolina (Praça Lino Cesário) 

PRAÇA 5:  

Local: Praça na R. Santa Bárbara, com a R. Brg. Newton Braga - Vila Vicente (Praça Francisco 

Pinto) 

PRAÇA 6:  

Local: Praça na R. Edgard Ferraz, com R. Maj. Prado – Jardim Maria Luiza I (Praça José 

Crepaldi) 

PRAÇA 7:  

Local: Area institucional localizada na R. Lúcia Camargo Aranha de Paula Leite, com a Av. 

Lucínio Burgo – Jardim Itamarati 

 

PRAÇA 8:  

Local: Praça localizada na R. Odilon de Oliveira, com a R. Paulo Fiorelli – Jardim Santo 

Onofre (Área de convivência e esportes do Jd. Santo Onofre) 

PRAÇA 9:  
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Local: Área verde localizada R. Humberto Barban, com a R. João Gonçalves Paris – Jardim 

Santa Helena (área verde e quadra de esportes do Sta Helena). 

PRAÇA 10:  

Local: Área verde localizada na R. José Ailon Peso - Jardim Parati com a R. Leontina do Prado 

– Jardim Itatiaia 

PRAÇA 11:  

Local: Praça localizada na Av. Primo Gazoli, de frente ao 230 - Jardim Maria Luiza IV (Praça 

do Jd. Maria Luiza IV) 

PRAÇA 12:  

Local: Praça localizada na R. Cláudio Furquim de Almeida Prado - Vila Jardim Brasilia (Praça 

Cel. João Batista de Miranda Prado) 

PRAÇA 13:  

Local: Praça localizada entre a Av. Liberdade com a R. José Antoniolli - Jardim Cila de Lucio 

Bauab 

PRAÇA 14:  

Local: Praça localizada entre a R. Domingos de Calis - Jardim Nova Jau 

PRAÇA 15:  

Local: Institucional localizada entre a R. Alberto Massoni - Jardim Sao Francisco 

PRAÇA 16:  

Local: Área Institucional localizada entre a R. Pedro Amâncio de Oliveira com R. Antônio 

Carlos Gonçalves – Potunduva 

PRAÇA 17:  

Local: Área institucional localizada entre a Av. Antonio Ionta, Jd. Concorde - Potunduva 

PRAÇA 18:  

Local: Área Institucional localizada entre a R. Humberto Massola com a R. César Massola – 

Pouso Alegre de Baixo 

PRAÇA 19:  

Local: Área Institucional localizada entre a R. Sebastião Ribeiro de Barros com a R. Caetano 

Grizzo – Vila Ribeiro 

PRAÇA 20:  

Local: Praça Augustine Cruz – Jd. Santo Antônio 

PRAÇA 22:  

Local: Centro de Esporte e Lazer Vereador Geraldo Brasil de Barros – Bairro Jardim Pires de 

Campos 

PRAÇA 23:  

Local: Praça no Jd. Sempre Verde (Rua Giordano Stiarbi) 

PRAÇA 24:  

Local: Área Institucional Jd. Padre Augusto Sani 

PRAÇA 25:  

Local: Área Verde Chácara Ferreira Dias – Rua José Massucato 

 

ITEM 1- SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO: contendo os seguintes componentes 

abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências 

pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Para 

dois usuários simultâneos Simulador de Caminhada. Aumenta a mobilidade dos membros 

inferiores e desenvolve a coordenação motora. Fabricado com tubos de aço carbono de no  
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mínimo 2 ½" x 2 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 2” x 5,54 mm 

schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 3 mm; Pisantes 

fabricados em chapa de aço carbono de no mínimo 2 mm estampado, com cantos arredondados, 

tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para proteção dos rolamentos. Utiliza eixos 

maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, solda mig. Permite a 

utilização de 2 (dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas 

fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de 

chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para 

uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica.  Altura: 1150 

mm; Profundidade: 1750 mm; Largura: 1055 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 
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chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado  

 

no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora 

seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, assinada com firma 

reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, certificados e 

CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 2 - CADEIRA PRESSÃO DE PERNAS - LEG PRESS DUPLO: contendo os 

seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Para dois usuários simultâneos Simulador de pressão nas pernas. 

Fortalece, alonga e aumenta a flexibilidade dos membros inferiores. Fabricado com tubos de 

aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 2” x 2 mm; 1" x 1,5 mm; chapas de aço carbono de 

no mínimo 6,35 mm; 3 mm; assento e encosto fabricados em chapa de aço carbono de no 

mínimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados. Utiliza eixos maciços, com 

rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de borracha, tampas em metal 

externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilização de 2 (dois) usuários 

simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às 

ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador 

com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para uso e 

funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 1520 mm; 

Profundidade: 2165 mm; Largura: 425 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 



    

 

 

 
“ JAÚ CAPITAL NACIONAL DO CALÇADO FEMININO ”                                   “ RIBEIRO DE BARROS – HERÓI NACIONAL ” 

 

 
PREFEITURA DO MUNICÍPIO DE JAHU 

 
SECRETARIA DE ESPORTES 

 
Rua Conego Anselmo Valvekens, 435      Telefone: 3624 7004 

 

 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50  

 

(g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo 

CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. Prova de 

registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro 

Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela instalação e 

chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida pelo órgão 

competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vínculo com a 

fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, dentro de sua 

validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 1996, que é 

obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os chumbadores 

em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, montado e instalado 

no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora 

seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, assinada com firma 

reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, certificados e 

CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 3 - PEITORAL COM PUXADA ALTA: contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.:  Para dois 

usuários simultâneos Exercício de peitoral. Fortalece os músculos do peito e membros 

superiores. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ 

x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); 

chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; assentos e encostos fabricados em chapa 

de aço carbono de no mínimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados. Utiliza 

eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de 

borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a 

utilização de 2 (dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas 

fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de 

chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos 

exercitados e dicas para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para 

assistência técnica. Altura: 1820 mm; Profundidade: 1570 mm; Largura: 960 mm. Todas as 

partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura 

eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para 

maior resistência ao tempo. A empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) 

dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de 

Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 

8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do 

grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não 

há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do 

grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = 

(isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) 

conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, 

em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo 

com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, 
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conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas 

na fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que 

as amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após 

receber uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) 

de Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 4 - VOLANTE DE ROTAÇÃO DIAGONAL DUPLO: contendo os seguintes 

componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as 

exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 

5%.:  Para dois usuários Movimento circular inclinada dos membros superiores. Fortalece os 

membros superiores e melhora a flexibilidade das articulações dos ombros. Fabricado com 

tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; 

Tubo de aço carbono trefilado 2” x 5,54 mm schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço 

carbono de no mínimo 4,75 mm. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó 

eletrostática poliéster, solda mig, manípulos de baquelite, tampas de aço carbono de 2 mm 

estampadas para proteção dos rolamentos, tampas em metal externas. Permite a utilização de 2 

(dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar 

livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt 

ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas 

para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 

1550 mm; Profundidade: 1160 mm; Largura: 890 mm. A empresa vencedora deverá apresentar 

no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: 

Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, 

conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de 

exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), 
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(resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 

4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de 

grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há 

empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior 

resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, 

referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, emitido em nome da 

fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para a realização do 

Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 30.000 (trinta 

mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 

conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras 

utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a 

qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de 

acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de 

Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por 

tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a 

amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a 

norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE 

INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. Prova de registro ou 

inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecânico 

responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela instalação e chumbamento, 

devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida pelo órgão competente, e 

apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vínculo com a fabricante 

através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, dentro de sua validade, 

estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às 

certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os chumbadores em tubos / 

cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, montado e instalado no local 

indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja 

revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, assinada com firma reconhecida 

pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena 

de desclassificação. 

 

ITEM 5 - SIMULADOR DE ESQUI DUPLO: contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Para dois 

usuários Melhora a flexibilidade dos membros inferiores e superiores, quadril e a função 

cardiorrespiratória. Braços individualizados para trabalho de membros superiores. Fabricado 

com tubos de aço carbono de no mínimo 2 ½" x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; 1" x 1,5 mm; Tubo de 

aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); 2” x 5,54 mm 

schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); Metalão de no mínimo 30 x 50 x 2 mm; chapas de aço carbono 

de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; pisantes fabricados em chapa de aço carbono de no mínimo 2 

mm estampado, com cantos arredondados, tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para 

proteção dos rolamentos. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó 

eletrostática poliéster, batentes de borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento 
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emborrachado. Permite a utilização de 2 (dois) usuários e oferece total segurança. Instalação 

em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo 

através de chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e  

 

dicas para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. 

Altura: 1490 mm; Profundidade: 1390 mm; Largura: 1135 mm. Todas as partes metálicas com 

tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster 

cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A 

empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes 

documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material 

Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 

6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de 

Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície 

pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de 

superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) 

(resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma 

NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do 

fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a 

ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme 

a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na 

fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as 

amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber 

uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de 

Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 
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ITEM 6 - PLACA ORIENTATIVA 2''X1'' contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Placa com 

dicas de como utilizar de forma correta os aparelhos de academia, dicas para uma vida mais 

saudável e série de exercícios. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2” x 2 mm; 

1" ½ x 2 mm; chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; chapa da placa 1000 x 

2000 x 1,5 mm. Pintura a pó eletrostática poliéster, tampas em metal externas, solda mig. 

Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho 

ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificação de 

todos os produtos e dicas de alongamento, músculos exercitados e funções dos aparelhos, 

dados do fabricante e cliente, contato para assistência técnica. Altura: 2010 mm; Profundidade: 

240 mm; Largura: 2345 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de superfície 

anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e 

selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa vencedora 

deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em nome da 

fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não-

revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 
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chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 7 - SUPINO APE  contendo os seguintes componentes abaixo relacionados com 

todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a 

seguir com todas as medidas medidas com tolerância de +/- 5%.: Fabricado com tubos de aço 

carbono de no mínimo 2 ½" x 2 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 

1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 9,53 

mm; 4,75 mm; 3 mm; tampas em metal externas. Utiliza eixos maciços, com rolamentos 

duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de borracha, solda mig, acabamento 

emborrachado. Permite a utilização de 1 (um) usuário e oferece total segurança. Instalação em 

áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através 

de chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para 

uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 950 

mm; Comprimento: 640 mm; Largura: 1100 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 
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acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

ITEM 8 - VOLANTE ROTAÇÃO DIAGONAL COM VERTICAL APE  contendo 

os seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Para dois usuários simultâneos Fabricado com tubos de aço carbono 

de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; Tubo de aço carbono 

trefilado 2” x 5,54 mm schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 

4,75 mm. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, 

solda mig, manípulos de baquelite, tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para proteção 

dos rolamentos, tampas em metal externas. Permite a utilização de 2 (dois) usuários 

simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às 

ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador 

com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para uso e 

funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 1300 mm; 

Profundidade: 1275 mm; Largura: 1160 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. Todas as 

partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura 

eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para 

maior resistência ao tempo. A empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) 

dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de 

Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 

8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do 

grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não 

há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do 

grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = 

(isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) 

conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, 

em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo 

com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, 

conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas 

na fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que 

as amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após 
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receber uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) 

de Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

DA AMOSTRA: 

a) Na impossibilidade de análise satisfatória do equipamento ofertado, através do catálogo 

apresentado, a unidade representante se reserva no direito de solicitar amostra de um dos 

equipamentos de academia ou de todos, do licitante vencedor da etapa de lance, que deverá ser 

apresentada no prazo máximo de 03 (três) dias úteis a contar da data da solicitação. 

Critérios de avaliação: 

- Medidas e Dimensões dos componentes; 

- Soldas; 

- Pintura e acabamentos. 
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PRAÇA 3:  

Local: Praça na R. Belmiro Monteiro com a R. Fernando Almeida Prado Júnior – Jardim 

Carolina (Praça Lino Cesário) 

 

ITEM 1- SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO: contendo os seguintes componentes 

abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências 

pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Para 

dois usuários simultâneos Simulador de Caminhada. Aumenta a mobilidade dos membros 

inferiores e desenvolve a coordenação motora. Fabricado com tubos de aço carbono de no 

mínimo 2 ½" x 2 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 2” x 5,54 mm 

schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 3 mm; Pisantes 

fabricados em chapa de aço carbono de no mínimo 2 mm estampado, com cantos arredondados, 

tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para proteção dos rolamentos. Utiliza eixos 

maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, solda mig. Permite a 

utilização de 2 (dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas 

fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de 

chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para 

uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica.  Altura: 1150 

mm; Profundidade: 1750 mm; Largura: 1055 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 
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acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 2 - CADEIRA PRESSÃO DE PERNAS - LEG PRESS DUPLO: contendo os 

seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Para dois usuários simultâneos Simulador de pressão nas pernas. 

Fortalece, alonga e aumenta a flexibilidade dos membros inferiores. Fabricado com tubos de 

aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 2” x 2 mm; 1" x 1,5 mm; chapas de aço carbono de 

no mínimo 6,35 mm; 3 mm; assento e encosto fabricados em chapa de aço carbono de no 

mínimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados. Utiliza eixos maciços, com 

rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de borracha, tampas em metal 

externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilização de 2 (dois) usuários 

simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às 

ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador 

com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para uso e 

funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 1520 mm; 

Profundidade: 2165 mm; Largura: 425 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 
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17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 3 - PEITORAL COM PUXADA ALTA: contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.:  Para dois 

usuários simultâneos Exercício de peitoral. Fortalece os músculos do peito e membros 

superiores. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ 

x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); 

chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; assentos e encostos fabricados em chapa 

de aço carbono de no mínimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados. Utiliza 

eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de 

borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a 

utilização de 2 (dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas 

fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de 

chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos 

exercitados e dicas para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para 

assistência técnica. Altura: 1820 mm; Profundidade: 1570 mm; Largura: 960 mm. Todas as 

partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura 

eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para 

maior resistência ao tempo. A empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) 

dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de 

Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 

8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do 

grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não 

há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do 

grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = 
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(isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) 

conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, 

em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo 

com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, 

conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas 

na fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que 

as amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após 

receber uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) 

de Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 4 - VOLANTE DE ROTAÇÃO DIAGONAL DUPLO: contendo os seguintes 

componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as 

exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 

5%.:  Para dois usuários Movimento circular inclinada dos membros superiores. Fortalece os 

membros superiores e melhora a flexibilidade das articulações dos ombros. Fabricado com 

tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; 

Tubo de aço carbono trefilado 2” x 5,54 mm schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço 

carbono de no mínimo 4,75 mm. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó 

eletrostática poliéster, solda mig, manípulos de baquelite, tampas de aço carbono de 2 mm 

estampadas para proteção dos rolamentos, tampas em metal externas. Permite a utilização de 2 

(dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar 

livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt 

ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas 

para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 

1550 mm; Profundidade: 1160 mm; Largura: 890 mm. A empresa vencedora deverá apresentar 
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no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: 

Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, 

conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de 

exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), 

(resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 

4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de 

grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há 

empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior 

resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, 

referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, emitido em nome da 

fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para a realização do 

Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 30.000 (trinta 

mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 

conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras 

utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a 

qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de 

acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de 

Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por 

tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a 

amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a 

norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE 

INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. Prova de registro ou 

inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecânico 

responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela instalação e chumbamento, 

devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida pelo órgão competente, e 

apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vínculo com a fabricante 

através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, dentro de sua validade, 

estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às 

certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os chumbadores em tubos / 

cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, montado e instalado no local 

indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja 

revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, assinada com firma reconhecida 

pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena 

de desclassificação. 

 

ITEM 5 - SIMULADOR DE ESQUI DUPLO: contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Para dois 

usuários Melhora a flexibilidade dos membros inferiores e superiores, quadril e a função 

cardiorrespiratória. Braços individualizados para trabalho de membros superiores. Fabricado 

com tubos de aço carbono de no mínimo 2 ½" x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; 1" x 1,5 mm; Tubo de 

aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); 2” x 5,54 mm 

schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); Metalão de no mínimo 30 x 50 x 2 mm; chapas de aço carbono 
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de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; pisantes fabricados em chapa de aço carbono de no mínimo 2 

mm estampado, com cantos arredondados, tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para 

proteção dos rolamentos. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó 

eletrostática poliéster, batentes de borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento 

emborrachado. Permite a utilização de 2 (dois) usuários e oferece total segurança. Instalação 

em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo 

através de chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e 

dicas para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. 

Altura: 1490 mm; Profundidade: 1390 mm; Largura: 1135 mm. Todas as partes metálicas com 

tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster 

cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A 

empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes 

documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material 

Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 

6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de 

Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície 

pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de 

superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) 

(resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma 

NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do 

fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a 

ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme 

a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na 

fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as 

amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber 

uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de 

Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 
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de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 6 - PLACA ORIENTATIVA 2''X1'' contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Placa com 

dicas de como utilizar de forma correta os aparelhos de academia, dicas para uma vida mais 

saudável e série de exercícios. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2” x 2 mm; 

1" ½ x 2 mm; chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; chapa da placa 1000 x 

2000 x 1,5 mm. Pintura a pó eletrostática poliéster, tampas em metal externas, solda mig. 

Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho 

ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificação de 

todos os produtos e dicas de alongamento, músculos exercitados e funções dos aparelhos, 

dados do fabricante e cliente, contato para assistência técnica. Altura: 2010 mm; Profundidade: 

240 mm; Largura: 2345 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de superfície 

anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e 

selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa vencedora 

deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em nome da 

fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não-

revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 
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vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 7 - SUPINO APE  contendo os seguintes componentes abaixo relacionados com 

todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a 

seguir com todas as medidas medidas com tolerância de +/- 5%.: Fabricado com tubos de aço 

carbono de no mínimo 2 ½" x 2 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 

1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 9,53 

mm; 4,75 mm; 3 mm; tampas em metal externas. Utiliza eixos maciços, com rolamentos 

duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de borracha, solda mig, acabamento 

emborrachado. Permite a utilização de 1 (um) usuário e oferece total segurança. Instalação em 

áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através 

de chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para 

uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 950 

mm; Comprimento: 640 mm; Largura: 1100 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 
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ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

ITEM 8 - VOLANTE ROTAÇÃO DIAGONAL COM VERTICAL APE  contendo 

os seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Para dois usuários simultâneos Fabricado com tubos de aço carbono 

de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; Tubo de aço carbono 

trefilado 2” x 5,54 mm schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 

4,75 mm. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, 

solda mig, manípulos de baquelite, tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para proteção 

dos rolamentos, tampas em metal externas. Permite a utilização de 2 (dois) usuários 

simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às 

ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador 

com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para uso e 

funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 1300 mm; 

Profundidade: 1275 mm; Largura: 1160 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. Todas as 

partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura 

eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para 

maior resistência ao tempo. A empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) 

dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de 

Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 

8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do 

grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não 

há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do 

grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = 

(isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) 

conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, 

em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo 

com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, 
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conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas 

na fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que 

as amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após 

receber uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) 

de Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

ITEM 9 - PUXADA ALTA COM DESENVOLVIMENTO APE  contendo os 

seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ 

x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; Tubo de aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 

40 (42,3 x 35,18 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 9,53 mm; 4,75 mm; 3 mm; tampas 

em metal externas. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática 

poliéster, batentes de borracha, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilização de 2 

(dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar 

livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt 

ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas 

para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 

1575 mm; Comprimento: 1470 mm; Largura: 1020 mm. Todas as partes metálicas com 

tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster 

cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A 

empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes 

documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material 

Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 
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6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de 

Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície 

pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de 

superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) 

(resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma 

NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do 

fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a 

ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme 

a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na 

fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as 

amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber 

uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de 

Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

DA AMOSTRA: 

a) Na impossibilidade de análise satisfatória do equipamento ofertado, através do catálogo 

apresentado, a unidade representante se reserva no direito de solicitar amostra de um dos 

equipamentos de academia ou de todos, do licitante vencedor da etapa de lance, que deverá ser 

apresentada no prazo máximo de 03 (três) dias úteis a contar da data da solicitação. 

Critérios de avaliação: 

- Medidas e Dimensões dos componentes; 

- Soldas; 

- Pintura e acabamentos. 

 

PRAÇA 4:  
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Local: Praça na Av. João Ferraz Neto, com a Av. Gustavo Chiozzi – Jardim Netinho Prado 

(Praça Dr. Luciano Pacheco). 

 

ITEM 1- SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO: contendo os seguintes componentes 

abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências 

pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Para 

dois usuários simultâneos Simulador de Caminhada. Aumenta a mobilidade dos membros 

inferiores e desenvolve a coordenação motora. Fabricado com tubos de aço carbono de no 

mínimo 2 ½" x 2 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 2” x 5,54 mm 

schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 3 mm; Pisantes 

fabricados em chapa de aço carbono de no mínimo 2 mm estampado, com cantos arredondados, 

tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para proteção dos rolamentos. Utiliza eixos 

maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, solda mig. Permite a 

utilização de 2 (dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas 

fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de 

chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para 

uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica.  Altura: 1150 

mm; Profundidade: 1750 mm; Largura: 1055 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 
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Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 2 - CADEIRA PRESSÃO DE PERNAS - LEG PRESS DUPLO: contendo os 

seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Para dois usuários simultâneos Simulador de pressão nas pernas. 

Fortalece, alonga e aumenta a flexibilidade dos membros inferiores. Fabricado com tubos de 

aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 2” x 2 mm; 1" x 1,5 mm; chapas de aço carbono de 

no mínimo 6,35 mm; 3 mm; assento e encosto fabricados em chapa de aço carbono de no 

mínimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados. Utiliza eixos maciços, com 

rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de borracha, tampas em metal 

externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilização de 2 (dois) usuários 

simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às 

ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador 

com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para uso e 

funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 1520 mm; 

Profundidade: 2165 mm; Largura: 425 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 
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fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

ITEM 3 - PEITORAL COM PUXADA ALTA: contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.:  Para dois 

usuários simultâneos Exercício de peitoral. Fortalece os músculos do peito e membros 

superiores. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ 

x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); 

chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; assentos e encostos fabricados em chapa 

de aço carbono de no mínimo 330 x 360 x 2 mm estampado, com cantos arredondados. Utiliza 

eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de 

borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a 

utilização de 2 (dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas 

fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de 

chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos 

exercitados e dicas para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para 

assistência técnica. Altura: 1820 mm; Profundidade: 1570 mm; Largura: 960 mm. Todas as 

partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura 

eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para 

maior resistência ao tempo. A empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) 

dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de 

Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 

8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do 

grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não 

há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do 

grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = 

(isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) 

conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, 

em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo 
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com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, 

conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas 

na fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que 

as amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após 

receber uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) 

de Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 4 - VOLANTE DE ROTAÇÃO DIAGONAL DUPLO: contendo os seguintes 

componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as 

exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 

5%.:  Para dois usuários Movimento circular inclinada dos membros superiores. Fortalece os 

membros superiores e melhora a flexibilidade das articulações dos ombros. Fabricado com 

tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; 

Tubo de aço carbono trefilado 2” x 5,54 mm schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço 

carbono de no mínimo 4,75 mm. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó 

eletrostática poliéster, solda mig, manípulos de baquelite, tampas de aço carbono de 2 mm 

estampadas para proteção dos rolamentos, tampas em metal externas. Permite a utilização de 2 

(dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar 

livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt 

ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas 

para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 

1550 mm; Profundidade: 1160 mm; Largura: 890 mm. A empresa vencedora deverá apresentar 

no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: 

Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, 

conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de 
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exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), 

(resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 

4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de 

grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há 

empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior 

resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, 

referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, emitido em nome da 

fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para a realização do 

Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 30.000 (trinta 

mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 

conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras 

utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a 

qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de 

acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de 

Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por 

tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a 

amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a 

norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE 

INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. Prova de registro ou 

inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do Engenheiro Mecânico 

responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela instalação e chumbamento, 

devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida pelo órgão competente, e 

apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de vínculo com a fabricante 

através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, dentro de sua validade, 

estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às 

certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os chumbadores em tubos / 

cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, montado e instalado no local 

indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja 

revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, assinada com firma reconhecida 

pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena 

de desclassificação. 

 

ITEM 5 - SIMULADOR DE ESQUI DUPLO: contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Para dois 

usuários Melhora a flexibilidade dos membros inferiores e superiores, quadril e a função 

cardiorrespiratória. Braços individualizados para trabalho de membros superiores. Fabricado 

com tubos de aço carbono de no mínimo 2 ½" x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; 1" x 1,5 mm; Tubo de 

aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); 2” x 5,54 mm 

schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); Metalão de no mínimo 30 x 50 x 2 mm; chapas de aço carbono 

de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; pisantes fabricados em chapa de aço carbono de no mínimo 2 

mm estampado, com cantos arredondados, tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para 

proteção dos rolamentos. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó 
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eletrostática poliéster, batentes de borracha, tampas em metal externas, solda mig, acabamento 

emborrachado. Permite a utilização de 2 (dois) usuários e oferece total segurança. Instalação 

em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo 

através de chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e 

dicas para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. 

Altura: 1490 mm; Profundidade: 1390 mm; Largura: 1135 mm. Todas as partes metálicas com 

tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster 

cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A 

empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes 

documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material 

Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 

6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de 

Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície 

pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de 

superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) 

(resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma 

NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do 

fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a 

ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme 

a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na 

fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as 

amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber 

uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de 

Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 



    

 

 

 
“ JAÚ CAPITAL NACIONAL DO CALÇADO FEMININO ”                                   “ RIBEIRO DE BARROS – HERÓI NACIONAL ” 

 

 
PREFEITURA DO MUNICÍPIO DE JAHU 

 
SECRETARIA DE ESPORTES 

 
Rua Conego Anselmo Valvekens, 435      Telefone: 3624 7004 

 

 

ITEM 6 - PLACA ORIENTATIVA 2''X1'' contendo os seguintes componentes abaixo 

relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas 

normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com tolerância de +/- 5%.: Placa com 

dicas de como utilizar de forma correta os aparelhos de academia, dicas para uma vida mais 

saudável e série de exercícios. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2” x 2 mm; 

1" ½ x 2 mm; chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; chapa da placa 1000 x 

2000 x 1,5 mm. Pintura a pó eletrostática poliéster, tampas em metal externas, solda mig. 

Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho 

ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador com flange. Adesivo de identificação de 

todos os produtos e dicas de alongamento, músculos exercitados e funções dos aparelhos, 

dados do fabricante e cliente, contato para assistência técnica. Altura: 2010 mm; Profundidade: 

240 mm; Largura: 2345 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de superfície 

anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e 

selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa vencedora 

deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em nome da 

fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não-

revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 
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chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

ITEM 7 - SUPINO APE  contendo os seguintes componentes abaixo relacionados com 

todas as medidas mínimas sugeridas e atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a 

seguir com todas as medidas medidas com tolerância de +/- 5%.: Fabricado com tubos de aço 

carbono de no mínimo 2 ½" x 2 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 

1”1/4’ x 3,56 mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 9,53 

mm; 4,75 mm; 3 mm; tampas em metal externas. Utiliza eixos maciços, com rolamentos 

duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, batentes de borracha, solda mig, acabamento 

emborrachado. Permite a utilização de 1 (um) usuário e oferece total segurança. Instalação em 

áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através 

de chumbador parabolt. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para 

uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 950 

mm; Comprimento: 640 mm; Largura: 1100 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 
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acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto deverá ser entregue, 

montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de fabricação. Obs.: Caso 

a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização de uso da marca, 

assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos relatórios de ensaios, 

certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

ITEM 8 - VOLANTE ROTAÇÃO DIAGONAL COM VERTICAL APE  contendo 

os seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Para dois usuários simultâneos Fabricado com tubos de aço carbono 

de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; Tubo de aço carbono 

trefilado 2” x 5,54 mm schedule 80 (60,3 x 49,22 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 

4,75 mm. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática poliéster, 

solda mig, manípulos de baquelite, tampas de aço carbono de 2 mm estampadas para proteção 

dos rolamentos, tampas em metal externas. Permite a utilização de 2 (dois) usuários 

simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, resistente às 

ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou chumbador 

com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para uso e 

funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 1300 mm; 

Profundidade: 1275 mm; Largura: 1160 mm. Todas as partes metálicas com tratamento de 

superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. Todas as 

partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura 

eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para 

maior resistência ao tempo. A empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) 

dias úteis, os seguintes documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de 

Qualidade de Material Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 

8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do 

grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não 

há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do 

grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = 

(isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) 

conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, 

em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo 

com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, 

conforme a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas 

na fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que 

as amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após 
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receber uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) 

de Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

ITEM 9 - PUXADA ALTA COM DESENVOLVIMENTO APE  contendo os 

seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com todas as medidas com 

tolerância de +/- 5%.: Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 1" ½ 

x 2 mm; 1” x 1,5 mm; ¾” x 1,5 mm; Tubo de aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 mm schedule 

40 (42,3 x 35,18 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 9,53 mm; 4,75 mm; 3 mm; tampas 

em metal externas. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó eletrostática 

poliéster, batentes de borracha, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilização de 2 

(dois) usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar 

livre, resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt 

ou chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas 

para uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 

1575 mm; Comprimento: 1470 mm; Largura: 1020 mm. Todas as partes metálicas com 

tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster 

cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A 

empresa vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes 

documentos em nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material 

Metálico Revestido e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 

6.500 (seis mil e quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de 

Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície 

pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de  
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superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) 

(resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma 

NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do 

fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a 

ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme 

a norma ABNT NBR ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na 

fabricação dos materiais, emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as 

amostras utilizadas para a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber 

uma carga mínima de 30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de 

Mpa, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT 

NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga 

de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em 

nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando 

a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório 

de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato 

de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para 

pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma 

média mínima de 2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme 

ISO 9001. Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa 

fabricante e do Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil 

responsável pela instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de 

certidão emitida pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com 

comprovante de vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com 

firma reconhecida, dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 

5.194, de 24 Dez. de 1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação 

do produto. Todos os chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. O produto 

deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por defeito de 

fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar Autorização 

de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com relação aos 

relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

ITEM 10 - VOADOR PEITORAL COM VOADOR DORSAL APE  contendo os 

seguintes componentes abaixo relacionados com todas as medidas mínimas sugeridas e 

atendendo as exigências pelas normas ABNT NBR a seguir com tolerância de +/- 5%: 

Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 3 ½" x 3 mm; 2” x 2 mm; 1" ½ x 2 mm; 1” 

x 1,5 mm; Metalão de no mínimo 30 x 50 x 2 mm; Tubo de aço carbono trefilado 1”1/4’ x 3,56 

mm schedule 40 (42,3 x 35,18 mm); chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 mm; 3 mm; 

tampas em metal externas. Utiliza eixos maciços, com rolamentos duplos, pintura a pó 

eletrostática poliéster, solda mig, acabamento emborrachado. Permite a utilização de 2 (dois) 

usuários simultâneos e oferece total segurança. Instalação em áreas fechadas ou ao ar livre, 

resistente às ações climáticas. Fixação do aparelho ao solo através de chumbador parabolt ou 

chumbador com flange. Adesivo de identificação do produto, músculos exercitados e dicas para  
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uso e funções do aparelho, dados do fabricante e contato para assistência técnica. Altura: 1820 

mm; Comprimento: 1300 mm; Largura: 1470 mm. Todas as partes metálicas com tratamento  

de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a 

escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo. A empresa 

vencedora deverá apresentar no prazo de até 05 (cinco) dias úteis, os seguintes documentos em 

nome da fabricante: Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido 

e não-revestido, conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 de no mínimo 6.500 (seis mil e 

quinhentas) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de 

área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) 

conforme norma NBR ISO 4628:2015, e Determinação do grau de empolamento de superfícies 

pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que 

comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, 

garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido 

por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Tração, conforme a norma ABNT NBR 

ISO 6892-1 ed. 18, referente a qualidade das soldas utilizadas na fabricação dos materiais, 

emitido em nome da fabricante, onde deverá ficar comprovado que as amostras utilizadas para 

a realização do Relatório apresentam limite de resistência após receber uma carga mínima de 

30.000 (trinta mil) kgf e mínimo de 460 (quatrocentos e sessenta) de Mpa, emitido por 

laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 

17025. Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono 

COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da 

fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a 

composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado 

pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. Relatório de Ensaio 

de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco 

ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em 

nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 

2,50 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório 

acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 

Prova de registro ou inscrição junto ao CREA/CAU competente da empresa fabricante e do 

Engenheiro Mecânico responsável pela fabricação e Engenheiro Civil responsável pela 

instalação e chumbamento, devidamente registrado junto ao CREA através de certidão emitida 

pelo órgão competente, e apresentar registro na empresa fabricante ou com comprovante de 

vínculo com a fabricante através de contrato de prestação de serviços com firma reconhecida, 

dentro de sua validade, estando em conformidade com a Lei Federal nº 5.194, de 24 Dez. de 

1996, que é obrigatório às certidões do CREA com relação a fabricação do produto. Todos os 

chumbadores em tubos / cantoneiras em aço galvanizado. 

 O produto deverá ser entregue, montado e instalado no local indicado. Garantia de 1 ano por 

defeito de fabricação. Obs.: Caso a empresa vencedora seja revendedora, deverá apresentar 

Autorização de uso da marca, assinada com firma reconhecida pela empresa fabricante, com 

relação aos relatórios de ensaios, certificados e CREA, sob pena de desclassificação. 

 

DA AMOSTRA: 

a) Na impossibilidade de análise satisfatória do equipamento ofertado, através do catálogo 

apresentado, a unidade representante se reserva no direito de solicitar amostra de um dos  
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b) equipamentos de academia ou de todos, do licitante vencedor da etapa de lance, que deverá 

ser apresentada no prazo máximo de 03 (três) dias úteis a contar da data da solicitação. 

Critérios de avaliação: 

- Medidas e Dimensões dos componentes; 

- Soldas; 

- Pintura e acabamentos. 

 

 

 

 
Elizangela C S Saquetto 

Responsável pelo Termo de Referência 
 
 
 

Sgt. Carlos D. de Oliveira                        Marcio Martins da Silva Santos 
Secretário de Esportes                                            Fiscal do Contrato 

 

 

 

 

 


